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O NAS

Producent laseréow czyszczacych

Jestesmy producentem urzadzen czyszczacych do ablacji laserowe;.
Specjalizujemy sie w budowie laseréw wielomodowych o duzej energii impulsu
do czyszczenia materiatéow wrazliwych oraz laseréw jednomodowych przeznaczonych

do obroébki i strukturyzacji materiatow.

Wszystkie lasery produkowane przez nas oparte sa na europejskich komponentach,
niemieckich zrédtach impulsowych i wtasnym autorskim oprogramowaniu.

Kazde urzadzenie budowane jest w naszym zaktadzie w Polsce. Wszystkie
egzemplarze posiadaja paszport technologiczny oraz niezbedne certyfikacje.

Zapewniamy szkolenia oraz petna opieke gwarancyjng i pogwarancyjna.

Zajmujemy sie nie tylko projektowaniem i budowa systemow laserowych,

ale tez szeroko pojeta inzynierig materiatowa.



TECHNOLOGIA

Oczyszczanie laserowe to zaawansowany proces, gdzie kluczowg, role odgrywa

precyzyjny dobdr urzadzen oraz parametrow wiazki laserowej. Przy czyszczeniu zachodzi
zjawisko ablacji. Odpowiednia dtugos¢ fali promieniowania laserowego oraz optymalne
parametry procesu sprawiaja, ze Swiatto wyemitowane ze zrédta laserowego zostaje
pochtoniete przez nawarstwienia znajdujace sie na czyszczonej powierzchni.

Po oderwaniu czasteczek przylegajacych do podtoza, promieniowanie laserowe

nie dociera gtebiej do wnetrza materiatu, dzieki czemu mozliwe jest czyszczenie

bez istotnej ingerencji oraz uszkodzenia powierzchni.



Hulk 200/300/500

Lasery wielomodowe

Lasery wielomodowe sg to urzadzenia o duzej energii impulsu ktore osiggaja petng
gestosc wigzki przy krotkich czasach trwania impulsu oraz niskich czestotliwosciach.
Dzieki temu nie wprowadzamy zbyt wysokich temperatur do proceséw czyszczenia.
Nasze maszyny sg wykorzystywane gtownie w branzach wymagajacych uzyskania
wysokiej jakosci powierzchni. Bardzo dobrze sprawdzaja sie w branzy konserwacji
zabytkow, czyszczeniu materiatow wrazliwych, kamienia, drewna, polichromii

oraz w przemysle przy czyszczeniu form wtryskowych itp.

Flash 200/300

Lasery jednomodowe

Sa to urzadzenia, ktére najlepiej sprawdzaja sie przy mikro obrdbce, strukturyzacji,
zmianie chropowatosci materiatow oraz rozwijaniu powierzchni. Mozemy nimi
przygotowywac powierzchnie np. przed malowaniem oraz w wiekszym stopniu

ingerowac¢ w materiat. Linia Flash sprawdza sie w procesach zautomatyzowanych.

® Oprogramowanie lasera
Wszystkie lasery FLASER wyposazone sa w autorski program do kontroli
parametrow pracy lasera. Jest to dedykowane oprogramowanie do naszych

urzadzen dostepne w jezyku polskim, angielskim, niemieckim i francuskim.

® Zdalna komunikacja
Diagnostyka serwisowa oraz aktualizacje mogg odbywac sie zdalnie poprzez
potaczenie ze smartfonem. Nie ma potrzeby kazdorazowego przewozenia lasera

do serwisu.

® tatwa integracja
Ze wszystkimi laserami mozemy sie komunikowac za pomocg zewnetrznych
sterownikow przemystowych. Komunikacja odbywa sie za pomoca protokotu

MODBUS-RTU lub MODBUS IP.



DANE TECHNICZNE

Hulk 200

Hulk 300

Hulk 500

CHARAKTERYSTYKA
OPTYCZNA

CHARAKTERYSTYKA
OPTYCZNA

CHARAKTERYSTYKA
OPTYCZNA

Typ pracy lasera: Impulsowy

Typ pracy lasera: Impulsowy

Typ pracy lasera: Impulsowy

Usredniona moc wiazki: 200W

Usredniona moc wigzki: 300W

Usredniona moc wigzki: 500W

Energia impulsu wigzki: 10 mJ

Energia impulsu wigzki: 10 mJ

Energia impulsu wigzki: 100 mJ

Jakos¢ wigzki M2: 12

Jakosc¢ wigzki M2: 12

Jakos¢ wigzki M2: 27

Dtugosc¢ fali wiazki: 1064 nm

Dtugosc¢ fali wigzki: 1064 nm

Dtugosc fali wigzki: 1064 nm

CHARAKTERYSTYKA
IMPULSU

CHARAKTERYSTYKA
IMPULSU

CHARAKTERYSTYKA
IMPULSU

Czas trwania impulsu:
30, 60, 120, 240 ns

Czas trwania impulsu:
30, 60, 120, 240 ns

Czas trwania impulsu:
25,50, 70,100 ns

Czestotliwosc impulsow:
2:200 kHz

Czestotliwos¢ impulsow:
3:300 kHz

Czestotliwosc impulsow:
2:100 kHz

CHARAKTERYSTYKA
WYJSCIA OPTYCZNEGO

CHARAKTERYSTYKA
WYJSCIA OPTYCZNEGO

CHARAKTERYSTYKA
WYJSCIA OPTYCZNEGO

Dtugosc¢ swiattowodu: 3m

Dtugosc¢ swiattowodu: 3m

Dtugos¢ swiattowodu: 15m

CHARAKTERYSTYKA
ELEKTRYCZNA

CHARAKTERYSTYKA
ELEKTRYCZNA

CHARAKTERYSTYKA
ELEKTRYCZNA

Napiecie sterowania: 24V DC

Napiecie sterowania: 24V DC

Napiecie sterowania: 24V DC

Napiecie zasilania: 90 : 253V

Napiecie zasilania: 90 : 253V

Napiecie zasilania: 90 : 253V

Pobdr mocy: 8SO0W

Pobdér mocy: 1200W

Pobdr mocy: 2400W

CHARAKTERYSTYKA
PRACY

CHARAKTERYSTYKA
PRACY

CHARAKTERYSTYKA
PRACY

Temperaturowy zakres pracy:
#O 3 +50 e C

Temperaturowy zakres pracy:
+10 : +50 oC

Temperaturowy zakres pracy:
+10 : +50 oC

Przechowywanie: -10 : +60 oC

Przechowywanie: -10 : +60 oC

Przechowywanie: -10 : +60 oC

Temperatura chtodziwa: +20 oC

Temperatura chtodziwa: +20 oC

Temperatura chtodziwa: +20 oC

Typ chtodzenia: Ciecz

Typ chtodzenia: Ciecz

Typ chtodzenia: Ciecz

Zakres wilgotnosci: 10 : 90 %

Zakres wilgotnosci: 10 : 90 %

Zakres wilgotnosci: 10 : 90 %

Ciezar: 110 kg

Ciezar: 120 kg

Ciezar: 170 kg

Wymiary:
MO cm x 56 cm x 82 cm

Wymiary:
MO cm x 56 cm x 82 cm

Wymiary:
120 cm x 56 cm x 90 cm




DANE TECHNICZNE

Flash 200 Flash 300

CHARAKTERYSTYKA OPTYCZNA

CHARAKTERYSTYKA OPTYCZNA

Typ pracy lasera: Impulsowy

Typ pracy lasera: Impulsowy

Usredniona moc wigzki: 200W

Usredniona moc wigzki: 300W

Energia impulsu wigzki: 1 mJ

Energia impulsu wiazki: 1 mJ

Jakos¢ wigzki M2: 1,5

Jakos¢ wigzki M2: 1,5

Dtugos¢ fali wigzki: 1064 nm

Dtugos¢ fali wigzki: 1064 nm

CHARAKTERYSTYKA IMPULSU

CHARAKTERYSTYKA IMPULSU

Czas trwania impulsu: 30, 60, 120, 240 ns

Czas trwania impulsu: 30, 60, 120, 240 ns

Czestotliwos¢ impulsow: 20 : 2000 kHz

Czestotliwos¢ impulséw: 30 : 2000 kHz

CHARAKTERYSTYKA WYJSCIA OPTYCZNEGO

CHARAKTERYSTYKA WYJSCIA OPTYCZNEGO

Dtugosc¢ swiattowodu: 8m

Dtugos¢ swiattowodu: 8m

CHARAKTERYSTYKA ELEKTRYCZNA

CHARAKTERYSTYKA ELEKTRYCZNA

Napiecie sterowania: 24V DC

Napiecie sterowania: 24V DC

Napiecie zasilania: 90 : 253V

Napiecie zasilania: 90 : 253V

Pobdér mocy: 800W

Pobdér mocy: 1200W

CHARAKTERYSTYKA PRACY

CHARAKTERYSTYKA PRACY

Temperaturowy zakres pracy: +10 : +50 oC

Temperaturowy zakres pracy: +10 : +50 oC

Przechowywanie: -10 : +60 oC

Przechowywanie: -10 : +60 oC

Temperatura chtodziwa: +20 oC

Temperatura chtodziwa: +20 oC

Typ chtodzenia: Ciecz

Typ chtodzenia: Ciecz

Zakres wilgotnosci: 10 : 90 %

Zakres wilgotnosci: 10 : 90 %

Ciezar: 110 kg

Ciezar: 120 kg

Wymiary: 110 cm x 56 cm x 82 cm

Wymiary: 110 cm x 56 cm x 82 cm




OBSZARY ZASTOSOWAN
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Wstepne przygotowanie powierzchni Usuwanie powtok z powierzchni
i usuwanie zanieczyszczen metalicznych i szklanych
Usuwanie farb oraz lakierow Czyszczenie rdzy z powierzchni
Czyszczenie form Czyszczenie kamieni naturalnych
"

.
- ..D_J

Czyszczenie materiatow

przed klejeniem i spawaniem
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